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Erste Zweite Dritte
Industrielle Industrielle Industrielle
Revolution Revolution Revolution ]
durch Einfahrung durch Einfuhrung durch den Einsatz von
mechanischer Produktions- | arbeitsteiliger Massen- Elektronik und IT zur
anlagen mithilfe von produktion mithilfe von weiteren Automwerung
Wasser- und Dampfkraft elektrischer Energie der Produktion

< .0 o (11X I)

Erstes FlieRband,
Erster mechanischer Schlachthoéfe von
Webstuhl, 1784 Cincinnati, 1870

v \

1800 1900 2000 eote Zeit
Quelle: DFKI (2011) / frei verwendbar © Siemens AG
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Sinsheim

Erhart-Schott-Schule
Schwetzingen

Kompetenz:
Mechatronik,
Steuerungstechnik,
Automatisierungstechnik
Qualitatskontrolle

Bildungsgange:
Mechatroniker
TGM,

Techniker
(Automatisierungstechnik,
Mechatronik, Maschinentechnik)



@ Lernfabrik 4.0  ( einnecrkes

offene
integriarto =

Heidelberg

Hans-Freudenberg-
Schule Weinheim

Kompetenz:
Produktionstechnik,
Steuerungstechnik,
Automatisierungstechnik
Qualitatskontrolle

Bildungsgange:
Industriemechaniker,
2BK, BKFH,

TGM, Techniker

(Maschinentechnik)



@ Lernfabrik 4.0  ( rocionecrkes

offene

Rhein-Necka . !

|ntegr|erte
,". T ."
Lo 0 " s T heodor-Frey-Schule

# Eberbach

_ ' Kompetenz:
& Kaufm. und gewerbl. Profil
e Logistik und Controlling,
- SAP R3
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Bildungsgange:
Industriemechaniker,
i~ 2BK, BKFH,

Sinsheim Wirtschaftsoberschule
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einnein Y, Kompetenz:
: ¥.) C-Techniken

lllll

| M=, CAD/CAM/CAQ/CNC
“f? Verfahrenstechnik

B Bildungsgange:
Industriemechaniker,
% Verfahrenstechniker
£ 2BK, BKFH

4 TGI, TGM
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'Ltgfbtk40 Hubert-Sternberg-Schule
Wiesloch
] Kompetenz:
e ST I ;jj IT-Support,
Sl . g% A/ Datenerfassung,
- Ebgrbach Softwareanpassung,
7 Elektronik/Sensorik,

Steuerungstechnik

Qualitatskontrolle
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Bildungsgange:
Fachinformatiker =SlI, -AE,
Elektroniker, 2BKI, BKFH
TGIl, TGM
Industriemechaniker
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Johann-Philipp-Bronner
Schule

Kompetenz:
Datenerfassung und
Auswertung SAP R3 mit
der Anlagensoftware SAP
ME

Bildungsgange:
Informatik- und
Systemkaufleute,
Wirtschaftsgymnasium
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Cpcentncegrated Factory

Vertical Integration enabling lot size = 1

Industrie 4.0 — Aspects of One Piece Production

Master Data Individual Order

b
» Production plan » Customer Order » Serial Numbers
ERP Bill of materials (BoM) Quality results per lot

variant management % Production Order Order confirmation

» production steps » Inventory update, Equipment usage

» Production details mgmt » SFC (Individual ltems) » Log parametric data

» Detailed and flexible tolerance checks

» production step routing Parameters for production » Return ,conformance® or ,,non-conformance®

» Shop floor controls for each step ~ » MNext production step decisions

»» Mapping of PLC tags » Mappi i i
pping of ME production details to PLC control
™ — _
parameters
il PLC
(Machine)

© 2015 SAP SE or an SAP affiliate company. All rights reserved. Public

» Sensor detects material .
AT IET » Machine reports completion and requests next

» Requests control P

parameters from ME
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Lehrplan Fachinformatiker

Schuljahr 2

Lehrplaniibersicht iiber die Lernfelder im 2. Schuljahr

S — === Lernfeld 5 Ausbildungsjahr 2
- 5 \Vernetzte IT-Systeme 120 h
| : 5.1 Konzeption
b A T e s " 5.2 Informationsiibertragung in vernetzte IT-Systemen
o : 5.3 Planung, Aufbau und Konfiguration
e . 5.4 Inbetriebnahme und Ubergabe

Zeit fur Leistung: llung und zur moglichen Verticfung ist in den Stundenansitzea mit 25 % cathalten 320
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Lehrplan Industriemechaniker

Lernfeld 11: Uberwachen der Produkt- und 3. Ausbildungsjahr
Prozessqualitit Zeitrichtwert: 60Stunden

Zielformulierung:

Die Schiilerinnen und Schiiler tiberwachen die Produkt- und Prozessqualitit und fiihren
Maschinen- und Prozessfihigkeitsuntersuchungen nach Auftrag und Anweisung durch. Sie planen
die Durchfiihrung, nehmen Prozessdaten auf und bewerten die ermittelten KenngréSen auch mit
Hilfe von Grafiken. Sie unterscheiden systematische von zufilligen EinflussgréBen und ermitteln
diese fiir ausgew#hlte Prozesse anhand von Ursache-Wirkungs-Zusammenhingen. Die
Schiilerinnen und Schiiler wenden statistische Verfahren der Qualititssicherung in der laufend
Produktion auch unter Verwendung von Anwendersoftware an. Sie dokumentieren die Einhaltung
der Prozess- und Produktqualitiit nach Kundenvorgaben. Sie iiberwachen den Produktionsprozess
mit Methoden der Qualitdtssicherung in der Massen- und Serienfertigung. Dabei nehmen sie
Prozesskenngréflen fiir variable und attributive Produktmerkmale auf und filhren und
interpretieren Prozessregelkarten. Sie dokumentieren den zeitlichen Verlauf eines Prozesses und
leiten aus den Qualititsdaten KorrekturmaBnahmen am Prozess ab.

Sie prasentieren Qualititsdaten, diskutieren Konsequenzen fiir den Produktionsprozess und
sichern die Ergebnisse.

Inhalte :

Qualitatsnormen

statistische Prozessregelung

Qualitatsregelkarten

Ursache-Wirkungs-Diagramme

Maschinenfihigkeitsindizes

Prozessfahigkeitsindizes

Normalverteilung

Histogramme

Standardabweichung, arithmetischer Mittelwert, Medianwert, Spannweite
Priifanweisungen

Lernfeld 11 Ausbildungsjahr 3

11 Uberwachung der Produkt- und Prozessqualitit 60 h

Die SuS Uberwachen die Produkt- und Prozessqualitat
und fuhren Maschinen- und Prozessfahigkeits-
untersuchungen nach Auftrag und Anweisung durch.

Sie planen die Durchfiihrung, nehmen Prozessdaten auf
und bewerten die ermittelten KenngroRen auch mit Hilfe
von Grafiken....
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Montage-Assistentsystem i

Intelligente Fordertechnik

Anwendungslabor

iLL @ Grundlagenlabor
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